








DIE DRUCKPLATTEN DER ZIFFERNMARKEN

von R. Brack

Uber die Gestaltung der ersten Badischen Franko-Marken entschied am 12.
11,1851 die sog. "Direktion der Posten und Eisenbahnen'. Der damit ver-
bundene Zuschlag fiir die Vergabe iiber die Fertigung der Druckplatten .
erhielt die Druckerei C. Naumann in Frankfurt am Main. Wie ging diese
Herstellung vor sich:

Bei der Auftragserteilung an die Druckerei waren folgende Richtlini-
en fiir die Stempelfertigung einzuhalten:

a) den Druck auf erhaben gearbeiteten Druckplatten mit schwarzer
Farbe durch die Buchdruckpresse zu bewerkstelligen,

b) den zwischen den kleinen Vierecken befindlichen Raum der Rah-
men mit kleiner Schrift auszufiillen,

c) die Wertzahl auf guillochiertem Grund erscheinen zu lassen,
d) Stecherzeichen einzugravieren,

e) und daf die Druckplatten aus einzelnen, mittels des galvonopla-
stischen Verfahrens hergestellten Druckstempel montiert werden.

Angefertigt wurde von dem beauftragten Graveur ein Ur-AuBenstempel ohne
Wertziffern und 4 Innenstempeln mit den Ziffern 1, 3, 6, 9.
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Stecherzeichen

Und nun einiges zu diesen Stempeln:

1) Ur-AuBenstempel: Die kleine Schrift an den Seitenteilen wurde
eingesetzt. Sie fand bereits Verwendung bei der
Herstellung der ersten badischen Gelscheine.Die
"5" in 1850 ist zu klein und auch die anderen
Buchstaben zeigen gelegentlich eine Schrigstel-
lung.~ Die 2zu druckenden Teile zeigen sich Spie-
gelbildlich erhaben.

2) Ur-Innenstempel: 1, 3, 6, 9 Kr.
Jede Platte bearbeitete die Guillochiermaschine
grofiflachig, jede allerdings mit einem anderen .
Muster. Guillochieren bedeutet, Wellenlinien
mittels einem Gerdt einzugravieren. AnschlieBend
wurden die Ziffer und die Umrandung mit der Hand
graviert. 213



Wie ging nun die Erstellung der Stempel weiter vor sich?

a) Vom Rahmenstempel schlug der Graveur 4 Matrizen ab und kombinierte
diese mit den Ziffernstempeln. Alle zu druckenden Teile sind ver-
tieft.

b) Vier Abschlidge (Patrizen)vondiesen vervollstdndigten Stempeln zei-
gen nun wieder erhabene Druckteile. Eine nachfolgende Feingravie -
rung beseitigte die iiber den Rand gehende Guillochierung und jetzt
kamen die Stecherzeichen zur Ausfiihrung.

c) Erneute vier Abschlige(Matrizen), vermutlich in Wachs, fiir das ei-
gentliche galvanoplastische Verfahren. Die Druckteile sind nun wie-
der vertieft.

Die Matrizen bestrich man mit Grafitpulver fiir ihre Leitungsfahig-
_keit,und in einem galvanischen Bad lagerten sich nun Kupfermolekiile
an den Formen ab,'so dafl eine genaue Nachbildung der Einprdgung ent-
stand. Hatte die Metallschicht die Stidrke eines badischen Kupfer -
kreuzers, so wurde diese entfernt und mit Schriftmetall(Blei) in
"Pariser Hohe'!' aufgegossen.Die so gewonnenen !'Galvanos! vereinigte
die Druckerei zu einer kompletten Druckplatte, z.B. bei der 1 Kr. -
Marke 45 Stiick, 5 horizontale Reihen mit je 9 Druckstempeln.

Die eigentliche Herstellung dieser Galvanos ging so einfach nicht von-

statten. Laut Lindenberg Seite 12: "An den Abschldgen(Matrizen) hatten

sich viele, zum Teil selbst nicht mit der Lupe bemerkbare Poren befun-

den, in welche der Kupferniederschlag hineingekrochen sei, und die beim
Ablssen der Abformungen einen grofen Teil beschadigten'.

Die hier aufgezeigte Mdglichkeit iiber die Stempelherstellung ist natiir-
lich nur eine Rekonstruktion, Die entsprechenden Quellen hierfiir sind
in der Literatur hei "Lindenberg" und bei "Kohl" zu finden.

Eine weitere Besiétigung dieser Darstellung findet sich bei "Lindenberg"
auf Seite 129:

"Im Jahre 1865 wurde ein Bestand der noch vorhandenen alten Stempel
aufgenommen und dabei festgestellt, dafl noch vorhanden waren: f
eine Originalplatte fiir die Zahlenmarken ohne Zahl, 8 Originalstem-
pel'fiir die Zahlenmarken(je zwei fiir jeden Wert) und diverse Gal-
vanos'.

Diese acht Originalstempel sind hochst wahrscheinlich die komplettierten
Stempel a) und die vier Abschldge fiir die Feingravierung hiervon.

234



AuBenstempel 1) mit erhabenen Druckteilen..
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Vier Abschlige (Matrizen) des AuBenstempels (1)
mit vertieften Druckteilen
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Komplett vervollstdndigte Stempel a) aus AuBen - und Innenstempel 1 + 2)

mit vertief

ten Druckteilen.
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Vier Abschlédge von a) fiir die Feingravierung;
mit erhabenen Druckteilen.
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Vier Abschlédge fiir das galvanische Bad;

mit vertieften Druckteilen.
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Wir danken unseren Mitgliedern,die dieses Rundschreiben gestalten halfen, sehr
herzlich.-Zuschriften fiir das Rundschreiben sind zu richten an:
Werner Miinzberg, Oderdinger Strafie 37, Postfach 217
8120 Weilheim i. OB.
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